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A partir de tout ou partie de ….     (Étude de Fabrication) 
 1 Plan de détail 
 2 Documents de cours 
 3  
 4  
 5  

On demande de … 
 1 Étude du plan de détail 
 2 Repérage des surfaces 
 3 Rédaction de la fiche de suivi de production 
 4 Rédaction de l’APEF 
 5 Rédaction du ou des contrats de phase 
  Zone dessin : 
  Représentation du brut, de l’OP, de la pièce, des surfaces usinées, 
  des Cf et des Co, des tolérances et de l’isostatisme. 
   
  Zone Rédaction : 
  Opération et surfaces usinées avec les Cf et Co réalisées 
  Outils et moyens de contrôles 
  Vc, S, les avances et les numéros d’outil  
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Production Mécanique

11

Moteur STIRLING

4101AcierCylindre de chauffe

TOLERANCES GENERALES : ISO 2768 mK










