Nom:

e Baccalauréat Professionnel Technicien d’Usinage

__________ LYCEE Jean Monnet, 6 rue Marcel Pagnol — 47510 Foulayronnes

A partir de tout ou partie de ....  (Etude de Fabrication)

Plan de détail

Documents de cours
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On demande de ...

Etude du plan de détail

Repérage des surfaces

Rédaction de la fiche de suivi de production

Rédaction de I’APEF

DN | B W DN |

Rédaction du ou des contrats de phase

Zone dessin :

Représentation du brut, de I’OP, de la piece, des surfaces usinées,

des Cfet des Co, des tolérances et de 1’1sostatisme.

Zone Rédaction :

Opération et surfaces usinées avec les Cf et Co réalisées

Outils et moyens de controles

Ve, S, les avances et les numéros d’outil



Patrick Marcel
Nom: _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
Prénom: _ _ _ _ _ _ _ _ 
Date: _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
Classe: _ _ _ _ _ _ 
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LYCEE JEAN MONNET - 47510 Foulayronnes Tél. 05 53 95 19 20

BAC PRO TECHNICIEN D’'USINAGE

FICHE DE SuIvi | C%  |Vom:
Prénom :

Machine :

Ensemble: Piéce:

Matiere: N° de phase: N° de programme :

Dimension du brut : Nombre de pieces Nombre de pieces

Nombre de bruts
réalis ées disponibles

Date:.....[................ Heure de début: .....H .....mn Heure de fin: .....H .....mn

Piéce cf Cote Cote COTE Cote N° Outil Jx( )z Valeur de

It
N° Co Nominale mini MESUREES MAXI concerné L/R La correction

www.prof -mpk.fr |




Avant projet Ensemble: BUREAU DES METHODES
d’Etude de Fabrication |pisce: Document: A.P.E.F.
Date: Matieére:

Phase |  Désignation de Croquis de phase

I'usinage




CONTRAT DE PHASE | 1
Piece
Phasede _ _ _ _ ____ ___ Vators
Série 1
PHASE N° —— Programme Nom
Fichier Date

Représentation de: Brut/OP/Piece/Surfaces usinées/Cf/Co/Tolérances/Isostatisme..|

OPERATIONS et surfaces usinées | OUTILS et moyens de contrdles Ve | n fmlm/t;z VeI T D

m/min | tr/min |mm/dent{ mm/min




CONTRAT DE PHASE | 1
Piece
Phasede _ _ _ _ ____ ___ Vators
Série 1
PHASE N° —— Programme Nom
Fichier Date

Représentation de: Brut/OP/Piece/Surfaces usinées/Cf/Co/Tolérances/Isostatisme..|

OPERATIONS et surfaces usinées | OUTILS et moyens de contrdles Ve | n fmlm/t;z VeI T D

m/min | tr/min |mm/dent{ mm/min




